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Homogene Schmelzeverteilung

Kurze Verweilzeiten

Optimiert fir geringen Druckverlust

Gute Zuganglichkeit und leichte Reinigung

Rheologische Auslegung der Schmelzekanale

Zahlreiche BaugrofBen und Bauarten, abgestimmt auf Ihren Prozess

Option:
Option:
Option:
Option:

Kostenoptimierte Baureihe fiir 1 bis 10 Strange
Warmeisolierung des StranggieRkopfes
Schwenkvorrichtung flr den StranggieB3kopf
Schnellanschlusssysteme als Klemmausfiihrung

www.pelletizing.de



StranggielRkopf ips-SGK

Ausfiihrungsdetails

® Bohrungen zur Aufnahme von Schmelzedruck und -temperaturfiihler bereits vorgesehen

® Optimale Auslegung des StranggieRkopfes fiir die Verarbeitung lhres Produktes

Grundausstattung mit Adapter zum Anschluss an Elektrische Beheizung mit Heizpatronen
den Extruder/Siebwechsler

ips StranggieBkopfe werden sorgfaltig fiir die zu
verarbeitenden Produkte, Durchsatze und dem

zulassigen Druckverlust ausgelegt und optimiert

Optionen & Zubehor

ips Anlagen sind mit zahlreichen Optionen und Zubehorgeraten erhaltlich. Als IThr Systemanbieter beraten wir
Sie gerne, welche Erweiterungen in Ihrer Anwendung Vorteile bieten.

Montagehilfe fiir Diisenplatte — Schnellanschlusssysteme — Warmeisolierung des StranggieR-
StranggieBkopf ips-SGK 900 Ausfiihrung Klemmflansch kopfes — gleichmaBige Temperatur-
verteilung und Stranglauf
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ips-StranggielBkopf
mit Schwenkvorrichtung fiir besseren

Zugang zu den Extruderschnecken

Durch gezielte Werkstoffwahl, Harte- und Oberflachenbehandlungen werden sehr gute Standzeiten auch fiir korrosive
und verschleiBende Produkte erreicht

ips StranggieBkopf fur 4 Strange —  StranggieRkopf ips-SGK 900 fiir 180 Strange StranggielRkopf ips-SGK 220 -
kostenoptimierte Ausflihrung mit Warmeisolierung und
ohne separate Dusenplatte Schwenkvorrichtung



Ips ips - Wir legen Wert auf héchste Qualitét.
QUALITY Deutscher Maschinenbau fiir ihren Erfolg!

4

Technische Daten

BaugroRe ips-SGK 120 ips-SGK 220 ips-SGK 320 ips-SGK 420

Nennbreite (mm) 120 220 320 420

Max. Anzahl Diisenborungen (mm)
bei Diisenbohrung Durchmesser 13 23 33 43
4,5 mm und Teilung 10 mm

Max. zulassige Temperatur im

StranggieRBkopf ips-SGK

300 300 300 300
Produktraum (°C)
Max. zulassiger Druck

150 150 150 150
im Produktraum (bar)
Beheizung elektrisch elektrisch elektrisch elektrisch
Heizleistung (kW) ca. 3,2 4,4 5,5 7,0

Inkl. Verbindungflansch zur Adaption an vorhandene Systeme;

Sonstiges
g ohne Temperaturfiihler und Regelung

Weitere Baugrof3en und Bauformen auf Anfrage lieferbar

Abmessungen
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BaugroRe ips-SGK 120 ips-SGK 220 ips-SGK 320 ips-SGK 420

A (mm) ca. 200 300 400 500

Anderungen vorbehalten. Abbildungen zeigen auch Optionen und Zubehér, die nicht zum Standardlieferumfang gehoren.

ips Intelligent Pelletizing Solutions GmbH & Co. KG « E-Mail: ips@pelletizing.de * www.pelletizing.de



